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GYLON®: Familie der PTFE-Dichtungen

GYLON®

Familie der PTFE-Dichtungen

GYLON® FAMILIENGESCHICHTE

Aufgrund seiner enormen chemischen Bestéandigkeit hat man
im Jahr 1938, als PTFE* entwickelt wurde, die Bedeutung
des Materials fUr industrielle Dichtungszwecke schnell
erkannt. Wahrend die Verwendung von PTFE als Dichtmaterial
in industriellen Anwendungen zunahm, wurden nach und
nach Beschwerden Uber einige Eigenschaften laut: Spalte
erschwerten das Abdichten zuerst, KaltflieRen verursachte
Leckagen sowie vorzeitige Ausfalle und Temperatur-/
Druckschwankungen stellten ein Problem dar.

BESTANDIGKEIT GEGEN KALTFLIESSEN (CREEP)

Diese Beeintrachtigungen wurden beseitigt, als Garlock 1967
rehbraunes GYLON®, Typ 3500 einfiihrte. Mit dem GYLON®
Verfahren konnte das Kaltfliefsen (Creep) minimiert werden, welches
Ublicherweise mit PTFE-Produkten in Verbindung gebracht wurde,
wahrend andere positive Eigenschaften von PTFE beibehalten
wurden. Rehbraunes GYLON® war so innovativ, dass es 1968 den
Vaaler Preis der Fachzeitschrift Chemical Processing erhielt. Als die
Vielzahl und Menge industriell verwendeter Chemikalien zunahm, war
man sich bei Garlock bewusst, dass neue Produkte zur Bedienung
des wachsenden Marktes bendtigt werden wirden. Zwei weitere
GYLON® Typen wurden zur Deckung dieser Nachfrage eingefiihrt:
Blaues GYLON® Typ 3504 und cremefarbiges GYLON® Typ 3510.

KOMPRIMIERBARKEIT

Mit zunehmender Vielfalt der Anwendungen stieg auch

die Anzahl der Leitungssysteme. Eine grofde Anzahl von
exotischen Leitungssystemen wurde bendtigt, um mit den
vielen gefahrentrachtigen und korrodierenden Chemikalien
auf dem Markt umzugehen. Ein Ublicher Nachteil dieser
Leitungsmaterialien ist die nur geringe zur Verfligung
stehende Dichtungsbelastbarkeit, bevor es zu Verformungen
des Flansches kommt bzw. dieser Risse ausbildet. 1989
reagierte Garlock auf dieses Problem mit der Einfihrung von
ENVELONE®, einem anderen Mitglied der GYLON® Familie.
ENVELONE® bringt auf die Dichtung/Flanschschnittstelle, wo
es auf Komprimierbarkeit ankommt, ein weiches Material auf;
der Kern in der Mitte ist jedoch geringflgig harter, um das
Durchdringen und Ausbrechen des Mediums zu verhindern.

EINSATZ UNTER HOCHDRUCK,
CHEMISCHE KOMPATIBILITAT

Mit steigenden Produktionsanforderungen wurde auch

das Einrammen von Leitungen bzw. das Vorkommen von
Druckspitzen Ublicher. Die GYLON® Serien HP 3560 und HP
3561 wurden auf diese extremen Bedingungen ausgelegt.
Diese GYLON® Dichtmaterialien mit perforiertem Nirosta-
Stahleinsatz tbertreffen jede andere verflgbare Dichtung fiir
Hochdruckeinsatzfélle, in denen chemische Bestandigkeit eine
Rolle spielt.

* PTFE - Polytetrafluorethylen

Garlock
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DICHTUNGEN FUR GERINGE SCHRAUBKRAFTE

1994 fihrte Garlock GYLON® Typ 3545 fir Einsatzfalle mit
geringen Schraubkraften ein. Sie war speziell ausgelegt

auf die Abdichtung von Lochflanschen, verwundenen oder
welligen Flanschen. Mit weichen, komprimierbaren duf3eren
Schichten und einem steifen inneren PTFE-Kern ist Typ 3545
in idealer Weise geeignet fUr Situationen, die eine steife
Dichtung erfordern, wie beispielsweise schwer zugangliche
Leitungssysteme, Ventile und Flansche. Schichten von steifem
und mikrozellularem PTFE sind mittels des firmeneigenen
GYLON® thermischen Bonding-Verfahrens in Schichten
verbunden; zugunsten von langeren Standzeiten wird auf

die Verwendung von Haftmitteln verzichtet. Typ 3545 ist so
innovativ, dass daflr 1995 der Vaaler Preis der Fachzeitschrift
Chemical Processing verliehen wurde.

UNBEGRENZTE GROSSEN UND ABMESSUNGEN

Mit der zunehmenden Sorge um Emissionen konnten mit der
traditionellen Schwalbenschwanz-Methode zur Herstellung
grofderer Dichtungen die vielen Kundenwlnsche nicht

mehr langer zufriedengestellt werden. Als Reaktion darauf
entwickelte Garlock das GYLON® Schweifdverfahren. Mit
dem geschweilRten GYLON® gehorten Schwalbenschwanz-
bedingte Leckagen der Vergangenheit an und grolRe
Dichtungen konnten ohne Handhabungsprobleme oder
vorzeitige Ausbriiche eingesetzt werden. Heute lassen sich
GYLON® Dichtungen in jeder GroRe oder Abmessung (ohne
Einsatz von Haftmitteln oder niedrig schmelzenden Polymeren)
thermisch verbinden; ein weiterer Durchbruch fir Garlock-
Dichtungen.

UNANGEFOCHTENE ZUVERLASSIGKEIT UND

EINSATZDAUER

Uber die Jahre hat sich die Garlock GYLON® Produktfamilie
mit Fokus auf Qualitat weiterentwickelt, um die
Kundenerwartungen zu erflillen und zu Ubertreffen. Dank
engagierter Mitarbeiter, statistischer Prozesssteuerung,
Qualitatssicherungsprogrammen bei den Lieferanten und einer
Philosophie der kontinuierlichen Verbesserung werden fir den
Endkunden weiterhin Produkte hochster Qualitat bereitgestellt.

Um die anhaltende Qualitat der GYLON® Folien zu sichern,
werden alle Typen und Starken regelmafiig Prifungen
unterzogen. In Amerika hergestellte Qualitatsprodukte,

47 Jahre Erfahrung, ptnktliche Lieferung und einen
Mehrwert liefernde Dienstprogramme sind Griinde, warum
die GYLON® Produktfamilie heute zu den meistverkauften
Dichtungskomponenten in der Industrie zahlt.

Es besteht kein Zweifel daran, dass sich der Bedarf zukiinftig &ndern
wird. Aber eines ist sicher — Garlock wird weiterhin rechtzeitig
innovative Antworten auf diese verédnderten Produktanforderungen
finden. GYLON® - ein Name, dem Sie vertrauen kénnen und

eine komplette Produktfamilie, aus der Sie das Richtige flr Ihren
Dichtungsbedarf auswahlen konnen.

Marktfiihrer fiir Dichtlbsungen



GYLON®: Familie der PTFE-Dichtungen

GYLON® Dichtungen

TYPISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN*

GYLONE® Typen 3500 3504 3504 3506 3510
Farbe Rehbraunes Blaues GYLON® . Cremefarbiges
Blaues GYLON® Weil}
GYLON® Stress Saver GYLON®
Zusammensetzung PTFE mit PTFE mit PTFE mit PTEE mit
mi
PTFE mit Silizium Mikrokugeln Mikrokugeln Mikrokugeln aus )
. N Bariumsulfat
aus Glas aus Glas Aluminosilikat
Temperatur Min. -450 °F (-268 °C) -450 °F(-268 °C) -450 °F (-268 °C) -450 °F (-268 °C) -450 °F (-268 °C)
Kont. Max. 500 °F (260 °C) 500 °F (260 °C) 500 °F (260 °C) 500 °F (260 °C) 500 °F (260 °C)
Druck Psig. 1.200 800 800 800 1.200
Kont. max (Bar) (83) (55) (55) (55) (83)
P x T, Max. 1/32 Zoll, 1/16 Zoll 350.000 350.000 350.000 350.000 350.000
(0,8 mm, 1,6 mm) (12.000) (12.000) (12.000) (12.000) (12.000)
Psig x °F 1/8 Zoll 250.000 250.000 250.000 250.000 250.000
(Bar x °C) (3,2 mm) (8.600) (8.600) (8.600) (8.600) (8.600)
Dichtfahigkeit ASTM-Kraftstoff
A ml/Std. 0,22 0,12 - 0,12 0,04
(ASTM F37B*
. . . Min.
CLELMET LS Obcolily <0,015 <0,015 <0,015 <0,015 <0,015
(DIN 3535 Teil 4)*
i - i %
Kriech-Relaxation o 18 40 B 40 1
(ASTM F38)
imi i % Bereich
et R e 5 Bt 7-12 25-45 12 25-45 410
(ASTM F36)
. . %
Rickgewinnung ° > 40 > 30 > 50 30 > 40
(ASTM F36)
- . . Pei
HElEleetakelt ! 2.000 2.000 2.000 2.000 2.000
(ASTM D1708)
(14) (14) (14) (14) (14)
(N/mm?)

Brennbarkeit

Halt Feuer nicht stand

Bakterienwachstum

Wird nicht unterstitzt

Hinweise:

' Wird basierend auf ANSI RF mit unserem bevorzugten
Drehmoment angeflanscht. Bei Erreichen des maximalen Drucks,
der maximalen Temperatur oder 50 % der maximalen PxT Werte
ist Garlock Engineering zu befragen. Bei Typ HP 3560 und HP
3561 ist Garlock zu befragen, wenn die Maximaltemperatur oder
50 % des Maximaldrucks oder der P x T Werte erreicht sind.

2 Bei 3665, HP 3560 und HP 3561, nur 1/16 Zoll Stérke; bei 3535
nur 1/4 Zoll Stérke.

3 ASTM F37B Dichtfahigkeit, Milliliter/Std. (1/32 Zoll Starke)
ASTM-Kraftstoff A (Isooktan):
Drucklast auf Dichtung = 1.000 Psi (7 N/mm?),
Innendruck = 9,8 Psig (0,7 Bar)

4 DIN 3535 Teil 4 Gasdurchladssigkeit, cc/Min. (1/16 Zoll Starke)
Nitrogen: Innendruck = 580 Psig (40 Bar)
Drucklast auf Dichtung = 4.640 Psi (32 N/mm?)

Garlock

an EnPro Industries family of companies

Dieser allgemeine Leitfaden sollte nicht die einzige Grundlage

fir die Auswahl/Nichtauswahl dieses Materials bilden. ASTM
Versuchsergebnisse gemaft ASTM F-104; die Eigenschaften gelten
flr Folienstarke 1/32 Zoll (0,8 mm), ausgenommen Typ 3565 und
Typ 3545: Hier liegt die Folienstarke 1/16 Zoll (1,6 mm) zugrunde.

* Die Werte stellen keine Spezifikationshegrenzung dar

WARNUNG:

In dieser Broschure sind typische Eigenschaften/Anwendungen beschrieben. Ihre
spezifische Anwendung sollte nicht ohne die unabhangige Untersuchung und Bewertung
der Eignung vorgenommen werden. Fir spezifische Anwendungsempfehlungen
konsultieren Sie bitte Garlock. Fehler in der Wahl der richtigen Dichtungsprodukte
kénnten Sachschaden oder schwere Verletzungen zur Folge haben.

In dieser Broschire veroffentlichte Leistungsdaten stammen aus Feldversuchen
Kunden-Erfahrungsberichten bzw. Inhouse-Tests.

Obwohl die groftmaogliche Sorgfalt bei der Erstellung dieser Broschire aufgewendet
wurde, Ubernehmen wir fir Fehler keine Haftung. Technische Daten kdnnen ohne
vorherige Ankilndigung gedndert werden. Diese Ausgabe ersetzt alle vorherigen
Ausgaben. Anderung ohne vorherige Ankiindigung sind vorbehalten.

GARLOCK ist ein eingetragenes Warenzeichen fur Packungen, Dichtungen und andere
Produkte von Garlock.

Marktfiihrer fiir Dichtlbsungen



GYLON®: Familie der PTFE-Dichtungen

3522 3540 3545 3560 3561 3565
Rehbrauner Cremefarbiger
o ) : ) - ) ENVELON®
GYLON® Membran Weilles GYLON® WeiRes GYLON® Metalleinsatz Metalleinsatz GYLON®
GYLON® GYLON®
_ GYLON® mit GYLON® mit
Mikrozellulares Mikrozellulares . ) .
PTFE perforiertem perforiertem PTFE mit Glas
PTFE PTFE ) )
316LSS Einsatz 316LSS Einsatz
500 °F (260 °C) -450 °F (-268 °C) -450 °F (-268°C) - e -450 °F (-268 °C)
500 °F (260 °C) 500 °F (260 °C) 500 °F (260 °C) 500 °F (260 °C) 500 °F (260 °C)
_ . 1.200 1.200 2.500 2.500 2.500
Engineering
konsultieren
(83) (83) (172) (172) (172)
350.000 350.000 700.000 700.000 350.000
Engineering (12.000) (12.000) (25.000) (25.000) (12.000)
konsultieren 250.000 250.000 450.000 450.000 250.000
(8.600) (8.600) (15.000) (15.000) (8.600)
-- 0,25 0,15 0,22 0,12 0,332
- < 0,015 < 0,015 < 0,0152 < 0,015? <0,015?
35 10 15 202 202 35?2
20-25 70-85 60-70 4-92 3-72 35 -50?
> 50 >8 > 15 > 45?2 > 502 > 357
5.000 -- -- 5.000? 5.000? 1.8002
(34) - - (34) (34) (13)

Halt Feuer nicht stand

Wird nicht unterstitzt

PRUFDATEN

Vorher

Kompression bei 2.000 Psi (14 N/mm?)
Uber 1 Stunde bei 500 °F (260 °C)

Danach

Bitte beachten Sie das ungleiche
KaltflieRen bei konventionellem PTFE.

Typ 3510 Typ 3504 Typ 3500  Konventionell
Cremefarbig Blau Rehbraun PTFE

Bei Fragen zu Dichtungsanwendungen wenden Sie sich gerne an unsere
Engineering-Abteilung unter 1-315-5697-4811

Garlock J

Marktfihrer fir Dichtlésungen
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GYLON®: Familie der PTFE-Dichtungen

GYLON® Typen 3500 his 3510

LEISTUNGEN

Bessere Abdichtung
» Verbesserte Leistung gegeniber konventionellem PTFE
» Geringere Produktverluste und Emissionen

Verminderte Kriech-Relaxation

» Einzigartiger Herstellungsprozess minimiert die typischen
KaltflieRprobleme flr gespaltene und gedehnte PTTE-Folien

» Ausgezeichnete Anzugsmomenthaltung

Chemisch bestandig
» Bestdndig gegen eine Vielzahl von Chemikalien fir lange
Standzeiten in einer groféen Anzahl von Anwendungen
Kosteneinsparung

» Reduziert die Betriebskosten durch geringere(n):
e Dichtmittelverluste e Lagerkosten
e Energieverbrauch e Abfalle
e \Wartungskosten

Grolite FoliengroRen*

» Bietet einige der grofsten FoliengréRen in der Industrie

» Verbesserte Materialverwendung reduziert die Abfalle
Branding und Farbcodierung

» Einfache Identifizierung von héherwertigen GYLON® Produkten

» Vermindert Fehlanwendung und die Nutzung von nicht
zugelassenen, minderwertigen Ersatzprodukten

* 60 Zoll x 60 Zoll (1524 mm x 1524 mm), 70 Zoll x 70 Zoll
(1778 mm x 1778 mm), 60 Zoll x 90 Zoll (1524 mm x 2286 mm)

Thermisch gebondetes GYLON®

LEISTUNGEN

Effektive Abdichtung

» Patentiertes Bonding-Verfahren zur Herstellung von groRen
Dichtungen ohne Fugenspalten, die Leckagen erlauben wiirden

» GYLON® Material mit exzellenter chemischer Bestandigkeit
gegen PTFE ohne Kriech-Relaxation und ohne Kaltflie3probleme
Vielseitig
» Bestens geeignet fiir korrosive Anwendungen mit extra grofden
Flanschen

» Die Typen 3500, 3504, 3510, 3540, HP 3560, HP 3561 und 3565
lassen sich mit diesem Verfahren thermisch bonden

Typische physikalische Eigenschaften

Dichtfahigkeit (ASTM F37B)" ml/Std. 0,1
Gasdurchlassigkeit (DIN 3535 Teil 4)? 0,05
Temperatur -450 °F (-268 °C)

(+500 bis 260 °C)
Druck 800 Psig max.

Garlock

an EnPro Industries family of companies

Medien A o

GYLON® 3500: Starke Séauren (ausgenommen Flurwasserstoff),
Losungsmittel, Kohlenwasserstoffe, Wasser,
Dampf, Chlor und Kryogene. Erflllt die FDA-
Vorgaben.

(Bei Einsatz in Verbindung mit Sauerstoff
spezifizieren Sie bitte , Typ 3502 fir Sauerstoff-

Einsatz".)

GYLONP® 3504: Moderate Konzentrationen von Sduren

und einigen Laugen, Kohlenwasserstoffen,
Losungsmitteln, Wasser, Kihimitteln und
Kryogenen. Erflillt die FDA-Vorgaben. (Bei
Einsatz in Verbindung mit Sauerstoff spezifizieren

Sie bitte , Typ 3505 flir Sauerstoff-Einsatz".)

GYLON® 3504: Moderate Konzentrationen von Séuren, Laugen,
STRESS SAVER Losungsmitteln, Kihimitteln, Kryogenen,
Kohlenwasserstoffen und Hydrogenperoxid. Erfllt
die FDA-Vorgaben und USP Klasse VI
(US Pharmakopde), Angabe von 3505 flir NSF
671 (National Sanitation Foundation) Trinkwasser-
Einsatz.

GYLON® 3506: Halt einer groRen Palette von Chemikalien
stand fUr weitreichenden Einsatz in

einer Vielzahl von Anwendungen,
einschlief3lich pharmazeutischen Produkten,
Nahrungsmitteln und Getranken,
Polymeren, Losungs- und Kdhlmitteln bei

gleichzeitiger Einhaltung der FDA-Vorgaben.

GYLON® 3510:  Starke Laugen, moderate Sauren, Chlor, Gase,

Wasser, Dampf, Kohlenwasserstoffe und
Kryogene. Erflllt die FDA-Vorgaben. (Bei Einsatz
in Verbindung mit Sauerstoff spezifizieren Sie
bitte , Typ 3503 fir Sauerstoff-Einsatz".)

Type 3535 Fugendichtungsmittel

LEISTUNGEN

Chemisch bestandig
» Reines PTFE ist chemisch trage und bestandig gegen eine
Vielzahl von Chemikalien
» Erfullt die FDA-Vorgaben

Einfach zu installieren

» Infortlaufender Lange auf Spulen aufgebracht I&sst es sich leicht
schneiden und formen

» Eine starke Abstiitzung mit Haftmitteln ist hilfreich bei Installation
auf schmalen oder schwer zugénglichen Flanschen

» Erhéltliche Breiten von 1/8 bis 1 Zoll

Hinweise:
' ASTM F37B Dichtfahigkeit, Milliliter/Std. (1/4 Zoll Starke)
ASTM-Kraftstoff A (Isooktan):
Drucklast auf Dichtung: 3,000 Psi (20.7 N/mm?), Innendruck: 30 Psig
(2 Bar)

2 DIN 3535 Teil 4 Gasdurchléssigkeit, cc/Min. (1/4 Zoll Starke) Stickstoff:
Innendruck: 580 Psig (40 Bar), Drucklast auf Dichtung: 4.640 Psi
(32 N/mm?)

Marktfiihrer fiir Dichtlbsungen



GYLON®: Familie der PTFE-Dichtungen

GYLON®Typ 3545 A7 &
LEISTUNGEN

Bessere Abdichtung !

» Hoch komprimierbare duRere PTFE-Schichten dichten bei
geringen Anziehmomenten — geeignet fur viele Flach- und
Email-Flansche*

» Komprimierbare Schichten passen sich den
OberflachenunregelmaRigkeiten an, speziell an Lochflanschen,
verwundenen oder zerkratzten Flanschen

» Ein steifer PTFE-Kern vermindert Kalffliel3- und Kriechphanomene,
welche normalerweise mit konventionellen PTFE-Dichtungen in
Verbindung gebracht werden

Exzellente chemische Kompatibilitat

» Reines PTFE ist chemisch trdge und besténdig gegen eine

Vielzahl von Chemikalien
Einfach zu schneiden und zu installieren

» Weiche PTFE lassen sich einfach von grofden Folien abschneiden,
wodurch sich die Lagerkosten und teure Ausfallzeiten reduzieren

» Der steife PTFE-Kern erleichtert die Installation, speziell auf
Flanschen mit groRem Durchmesser und in schwer zugénglichen
Bereichen

GYLON® Typ 3540

» Reines mikrozellulares PTFE
» Ahnlich wie Typ 3545, jedoch ohne steifen Kern

» Bestens geeignet fir wellige, verwundene, gelochte oder
zerkratzte Flansche sowie fir viele Arten von Flachflanschen*

Testergebnisse
DIN 3535 Dichtungsdurchdringungstest

0,16

0,14

0,12

0,10
0,08
0,06
0,04

Leckagerate (cc/Min.)

0,02
0

GYLON®
3540

GYLON®
3545

Gedehntes
PTFE

Man beachte die dramatisch reduzierten Leckagewerte bei
GYLON® 3540 und 3545. Durchschnittlich drei Versuche mit
580 Psig Stickstoff bei 4.640 Psi Drucklast gemaf DIN 3535
Anforderung. Alle Priflinge weisen eine Starke von 1/16 Zoll
(1.6 mm) auf.

Garlock
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KONFIGURATION
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Mikrozellular
PTFE

Steifes PTFE

Saies Mikrozellular
et PTFE
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Querschnittsansicht unter Elektronenmikroskop All mit dem
firmeneigenen GYLON® Verfahren gefertigte Schichten
enthalten thermisch verschmolzene Schichten ohne Haftmittel.

Medien

GYLON® 3540:  Starke Laugen, starke Sauren,
Kohlenwasserstoffe, Chlor und Kryogene.
Erflllt die FDA-Vorgaben.

GYLON® 3545:  Starke Laugen, starke Sauren,

Gehaltene Anziehmomente -

Psi (Bar)

Kohlenwasserstoffe, Chlor und Kryogene und
emailliertes Material. Erflillt die FDA-Vorgaben.

DIN 52913 Schraubelastung Dichtung vs. Zeit

7500
(53,5)

6000
(42)

4500
(31,5)

3000
(21)

1500
(10,5)

‘IIIII.IIIIIIIIIIIIIIIIIII

0 T T T T T T T
0 2 4 6 8 10 12 14 16

Stunden bei 500 °F (260 °C)
== = GYLON® 3540 Gedehntes PTFE

= GYLON® 3545

Gespaltenes PTFE

Die hohe Anziehmomenthaltung bei GYLON® 3540 und 3545, speziell bei hohen
Temperaturen, weist darauf hin, dass die Dichtung weniger anféllig ist flr grobe
Leckagen (Ausblasen).

*

Werden Flachflansche in Verbindung mit Liquiden bei Driicken
von Psig (10.3 N/mm?) eingesetzt, wird eine minimale
Kompressionsbelastung von 1.500 Psi (103 N/mm?) auf der
betroffenen Dichtungsflache empfohlen. Lassen Sie sich bitte
vom Flanschhersteller bestatigen, dass ein angemessener
Kompressionsdruck zur Verfligung steht.

Marktfiihrer fiir Dichtlbsungen
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GYLON®Typen HP 3560 HP3561

LEISTUNGEN

Bessere Abdichtung

» Der perforierte Nirosta-Stahlkern erhoht die Besténdigkeit
gegenliber Druck- und Temperaturschwankungen

» GYLON® bietet eine gesteigerte Kaltfliel3- und
Kriechbestandigkeit, wodurch der Bedarf nach haufigem
Nachstellen des Drehmoments entféllt

Chemisch bestandig

» Dichtet gegen aggressive Chemikalien in lebensfeindlicher
Umgebung ab, wo Sicherheit und Ausblasbesténdigkeit
entscheidend sind*

GYLON®Typ 3565
ENVELON® Dichtungen

LEISTUNGEN

Bessere Abdichtung
» Das weiche, verformbare AuRere passt sich UnregelmaRigkeiten
auf der Oberflachen an; bestens geeignet fir verschlissene,
gewundene oder gelochte Flansche
» Ein stabiler blauer Kern verbessert die KaltflieSbesténdigkeit

» Geringe Anziehmomentanforderungen sichern eine bessere
Abdichtung auf emaillierten oder welligen Flanschen®

» Direktes Sintern von GYLON® Schichten verhindert Leckagekanéle
und die Verschmutzung durch Haftmittel

Einfach zu installieren
» Eine einheitliche Bauweise vermeidet Umstllpungen der
Umhdllung
» Der steife Kern erleichtert den Einbau von groféen Dichtungen

Minimierte Lagerhaltung

» Zweckmaliges MaRschneidern von Dichtungen aus groRen
Folien erlaubt Kosteneinsparungen auf der Lagerhaltungsseite

» lIdealer Ersatz fUr geschlitzte, gewalzte, formgeschirmte und
doppelt umhiillte Dichtungen’

* Bei Verwendung von Flanschen mit Driicken von tber 300 Pfund
(Ibs) wenden Sie sich bitte an Garlock Applications Engineering.

** Patente #4.961.891, #4.900.629

" Bei der Abdichtdung von unebenen Flanschen missen die
Dichtringe vier mal starker als der groRte Spalt zwischen den
Flanschen sein.

Garlock
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Medien

HP 3560: Starke Sauren (ausgenommen
Flurwasserstoff), Losungsmittel,
Kohlenwasserstoffe, Wasser, Dampf,
Chlor und Kryogene

(Bei Einsatz in Verbindung mit
Sauerstoff spezifizieren Sie bitte

"HP 3562 fur Sauerstoff-Einsatz."”)

Starke Laugen, moderate Sauren,
Chlor, Gase, Wasser, Dampf,
Kohlenwasserstoffe und Kryogene.
(Bei Einsatz in Verbindung mit
Sauerstoff spezifizieren Sie bitte
“Typ 3563 fiir Sauerstoff-Einsatz.”)

HP 3561:

Moderate Konzentrationen von Sauren
und Laugen, Kohlenwasserstoffen,
Lésungsmitteln, Kryogenen und
emaillierten Materialien. Erflllt die
FDA-Vorgaben.

Typ 3565:
ENVELON®

WARNUNG:

In dieser Broschire sind typische Eigenschaften/Anwendungen beschrieben. Ihre
spezifische Anwendung sollte nicht ohne die unabhangige Untersuchung und Bewertung
der Eignung vorgenommen werden. Fir spezifische Anwendungsempfehlungen
konsultieren Sie bitte Garlock. Fehler in der Wahl der richtigen Dichtungsprodukte
kénnten Sachschaden oder schwere Verletzungen zur Folge haben.

In dieser Broschire veroffentlichte Leistungsdaten stammen aus Feldversuchen
Kunden-Erfahrungsberichten bzw. Inhouse-Tests.

Obwohl die groRtmaogliche Sorgfalt bei der Erstellung dieser Broschiire aufgewendet
wurde, Ubernehmen wir flr Fehler keine Haftung. Technische Daten kénnen ohne
vorherige Anklndigung geandert werden. Diese Ausgabe ersetzt alle vorherigen
Ausgaben. Anderung ohne vorherige Ankiindigung sind vorbehalten.

GARLOCK ist ein eingetragenes Warenzeichen fir Packungen, Dichtungen und andere
Produkte von Garlock.
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GYLON®: Familie der PTFE-Dichtungen

VOR DER INSTALLATION

» Die alte Dichtung entfernen und die Flanschflache von allen
Uberresten reinigen. Beste Ergebnisse werden mit einem
Metallflanschkratzer, einem Dichtungsentfernungsspray und
einer Drahtblrste erzielt; anschlieRend ist der Flansch auf
Beschéadigungen zu prifen. Vergewissern Sie sich, dass die
Oberflachenbeschaffenheit und Glatte zufriedenstellend sind.

» Verwenden Sie eine moglichst diinne Dichtung. Flansche, die
jedoch stark verwunden, gebogen und léchrig sind, erfordern
starkere Dichtungen.

» Verwenden Sie, wo immer mdglich, Ringdichtungen.
Flachdichtungen weisen groRere Oberflachen auf, wodurch eine
zusétzliche Kompressionslast auf die Dichtung aufzubringen ist.

» Niemals Gleitmittel auf Metallbasis auf Dichtungen aufbringen, da
sich Partikel in den OberflachenunregelmaRigkeiten ansammeln
kénnten und damit eine zu glatte Flanschoberfldche entsteht,
die nicht mehr effektiv schliet. Solche Beschichtungen
beeintrachtigen auch stark die Druckbestéandigkeit der Dichtung.

MONTAGE

» Den Dichtring auf dem Flansch zentrieren. Dies ist extrem wichtig,
wenn Dichtleisten im Spiel sind.

Hinweis: Korrekt geschnittene Standard ANSI-Dichtringe sollten
sich selbst zentrieren, wenn die Schrauben an Ort und Stelle sind.

» Verwenden Sie einen Drehmomentschliissel und gut geschmierte
Befestigungen mit gehéarteten flachen Unterlegscheiben, um
korrekte Erstanziehmomente sicherzustellen.

» Beim Schraubenanziehen darauf achten, dass die Dichtung
gleichférmig komprimiert wird. Das bedeutet, dass rund um die
Dichtung herum von Seite zu Seite in einem sternférmigen Muster
springend vorzugehen ist. Siehe Abbildung 3 unten.

» Samtliche Schrauben sollten mittels Drittelumdrehungen
entsprechend dem glltigen Bohrbild angezogen werden.

» Wennmdglich12 bis 24 Stunden nach der Inbetriebnahme
nachziehen. Alle giltigen Sicherheitsstandards einschlieRlich
Sperr-/Energieabschaltverfahren sind einzuhalten.

» Niemals flissige oder auf Metall basierende Antihaft-
oder Schmiermittel auf die Dichtungen aufbringen.

Dies koénnte zu vorzeitigen Ausfallen fihren.

Abbildung 3: Korrektes Bohrbild

Kreisformig Nicht- Quadratisch Kreisférmig
vier kreisférmig viele vier viele
Schraublécher  Schraublécher Schraublécher  Schraublécher

Garlock

an EnPro Industries family of companies

“W” UND “Y” DATEN

“W" und "Y" Daten sind bei der Flanschauslegung zu beriicksichtigen,
allerdings nur in dem Umfang wie in der ASME-Verordnung
fir Dampfkessel und Druckgefalte Abschnitt 1, Sektion VIII,
Anhang 2 spezifiziert. Sie sind keine Belastungswerte flr die
Auflageflache der Dichtungen im Einsatz. Diese Angaben finden
Sie in unserer Tabelle Anziehdrehmomente, die entsprechend zu
berlcksichtigen ist .

“W" - Wartungsfaktor

Der Faktor gibt zusétzlich die bendtigte Vorspannung fir die
Flanschbefestigung an, um die Kompressionslast an der Dichtung
aufrecht zu erhalten, wenn der Innendruck an einer Verbindung anliegt.
Der Nettobetriebsdruck auf eine unter Druck stehenden Dichtung
sollte mindestens (m) x (vorgesehener Druck, Psi).

“Y" - vorgesehene Mindestbelastung an der Auflageflache

Die erforderliche Mindestkompressionslast in Pfund pro Quadratzoll
(oder Bar), um die Abdichtung bei einem Innendruck von 2 Psig
(0.14 Bar) sicherzustellen.

Typ Starke M Y (Psi)
3500 1/16 Zoll 5,0 2.750
1/8 Zoll 5,0 3.500
3504/ 3506 1/16 Zoll 3,0 1.650
1/8 Zoll 2,5 3.000
3/16 Zoll 2,5 3.000
1/4 Zoll 2,5 3.000
3510 1/16 Zoll 2,0 2.350
1/8 Zoll 2,0 2.500
3535 1/4 Zoll 2.0 3.000
3540 1/16 Zoll 3,0 1.700
1/8 Zoll 3,0 2.200
3/16 Zoll 2.0 2.200
1/4 Zoll 3,0 2.500
3545 1/16 Zoll 2,6 1.500
1/8 Zoll 2,0 2.200
3/16 Zoll 2,0 2.200
( telt) 1/4 Zoll 7,0 3.700
ummante 1/8 Zoll 2,0 800
HP 3560 1/16 Zoll 5,0 3.500
1/8 Zoll 5,0 4.000
HP 3561 1/16 Zoll 5,0 3.500
1/8 Zoll 5,0 4.000
3565 1/16 Zoll 2,8 1.400
1/8 Zoll 3,7 2.300
3/16 Zoll 5,5 2.800
1/4 Zoll 6,0 2.800

Bei Fragen zu Dichtungsanwendungen wenden Sie sich gerne
an unsere Technikabteilung unter 1-315-597-4811
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GYLON®: Familie der PTFE-Dichtungen

Dichtungskonstanten

Typ Starke Gb a Gs S$100 $1000 $3000 S$5000 $10000 Tpmin Tpmax

3500 1/16 Zoll 949 0,253 2-50E+00 3.043 5.448 7.194 8.187 9.756 373 16.890
1/8 Zoll 1980 0,169 3.93E-01 4.313 6.365 7.663 8.354 9.393 223 25.375

3504 1/16 Zoll 183 0,357 4.01E-03 947 2.155 3.190 3.828 4.903 3.097 14.817
1/8 Zoll 1008 0,221 2.23E+00 2.793 4.649 5.928 6.638 7.739 141 72.992

3506 1/16 Zoll 183 0,357 4.01E-03 947 2.165 3.190 3.828 4.903 3.097 14.817
1/8 Zoll 1008 0,221 2.23E+00 2.793 4.649 5.928 6.638 7.739 141 72.992

3510 1/16 Zoll 289 0,274 6.61E-11 1.021 1.918 2.592 2.981 3.605 11.881 25.501
1/8 Zoll 444 0,332 1.29E-02 2.048 4.399 6.336 7.507 9.449 1.770 17.550

3535 3/8 Zoll 430 0,286 1,69E-09 1.605 3.101 4.245 4.913 5.991 373

3540 1/16 Zoll 550 0,304 7,64E-01 2.230 4.491 6.272 7.326 9.044 973 23.670

3545 1/16 Zoll 1621 0,379 1,35E-09 927 2.217 3.361 4.079 5.303 18.209 61.985
1/8 Zoll 92,48 0,468 2,50E-03 799 2.349 3.930 4.992 6.907 4.460 53.307
3/16 Zoll 628 0,249 7.93E-05 1,977 3.507 4.611 5.236 6.222 373

3561 1/16 Zoll 72,3 0,466 2.16E-01 618 1.808 3.016 3.827 5.286 1.688 21.755

Gb = Anfangsbelastung der Dichtung; "a" = Anstieg der log-log Hinweis: Fir eine 5 Zoll OD Dichtung bei 800 Psig, Tp100 = 102 ml/

Dichtheitskurve; Gs = Schnittpunkt der Entlastungskurve mit der vertikalen Mindestleckage, Tp1,000 = 1,02 ml/Mindestleckage,

Achse (Tp1). Tp10,000 = 0,01 ml/Mindestleckage.

FoliengréRen

60/60 Zoll 70/70 Zoll 60/90 Zoll 40/40 Zoll 24/24 Zoll

/31 116 1/8 3/16 1/4 1/32 1/16 1/8 174 1/32 116 1/8 1/32 1/16 1/8 1/16 1/8
Typ Zoll  Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll Zoll
3500 . . . . . . . . .
3504 o . . . o . . o o o
3506 o . . . o . . o o .
3510 . . . . . . . . o
3540 . . . . . . . .
3545 o . . . o . o o
HP 3560 ° °
HP 3561 S O
3565 . . . . . . . . .
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GARLOCK
Teil der EnPro-Firmengruppe

Tel.: 1-877-GARLOCK / 315.5697.4811
Fax: 800.543.05698/315.597.3216
www.garlock.com

GST

GPT

Garlock Australien
Garlock Brasilien

Garlock Kanada GmbH
Garlock China

Garlock Singapur
Garlock Deutschland
Garlock Indien GmbH

Garlock Mexiko, S.A. De C.V.
Garlock Neuseeland

Garlock Grofbritannien GmbH
Garlock Nahost



