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PS-SEAL® - PTFE bazl vUksek performansli kege

PS-SEAL

PS-SEAL® trtin grubu, yilksek dairesel hizda, yiiksek basingta ve ekstrem
sicakliklarda donen millerde kullanilan glvenilir sizdirmazlik kegesidir.
Asindirici ortamlarda da , en az agresif ortamlarda oldugu kadar etkin bir
performans gosterir. Standart radyal mil kegelerinin dudaklar elastomerik
malzemelerden yapildigi igin zorlu kosullar altinda kismen kullanilabilir ya da
kullaniimaz hale gelir.

PS-SEAL® driinleri, birgok farkli uygulamada kullanilabilir ve mekanik kece-
lerle ,6rgu salmastralara alternatif olabilir.

PS-SEAL® {iriin grubu, gesitli uygulama alanlarina uygun fiyatli ve pratik
¢6zUmler sunar. Garlock mil kegeleri portfoyi hem standart hem de 6zel
yapim kegelerden olusmaktadir.

PS-SEAL® yiiksek performansli kegelerde, GYLON® veya diger modifiye
PTFElerden yapilmis dudaklar kullaniir. GYLON® Garlock tarafindan ézel bir
suregle Uretilen gelistirilmis PTFE malzemedir.

Avantajlar
» Yiksek basing altinda ve ekstrem vakum ortaminda kullanilabilir

» Yuksek devirler igin gok uygundur

»-90 °Cila +260 °C sicakliklara kadar direnglidir

» Mikemmel kimyasal dayanima sahiptir

» (ida ve ilag sektort uygulamalarinda kullanilabilir
» EN 1935/2004 sertifikasina sahiptir

» SIP/CIP proseslerine uyumludur

» Kuru galisma kapasitesine sahiptir

» Asinmaya direnclidir ve diistk strtinme saglar

Garlock
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PS-SEAL® - PTFE bezl vUksek performansli kege

PS-SEAL® Standard

PS-SEAL® Standard* paslanmaz celik kilif (1.4571), GYLON® Black kege dudagi ve FKM'den yapilmis statik sizdirmazlik égesinden olusan bir Garlock mil

kegesidir. Asagidaki tabloda 6lgUleri belirtilen Uriinler stokta bulunur ve hemen teslim edilir.

Montaj Olgiileri Standart yapi
Olgiileri d1[mm] d2[mm]| B[mm] Kod produktu |d1[mm] d2[mm]| B[mm]
MEC03-10005 | 80 180 50 MEC03-10026 | 450 | 620 | 100 || statik Conta sl
MECO3-10048 | 100 | 220 6.0 MEC03-10028 | 450 | 650 | 100 FKM Celik Kilf
MEC03-10006 | 120 | 280 80 MEC03-10029 | 480 | 650 | 100
MEC03-10007 | 150 | 300 80 MEC03-10030 | 500 | 650 | 100
MEC03-10008 | 160 | 300 80 MEC03-10031 | 500 | 700 | 100
MEC03-10010 | 170 | 280 80 MEC03-10032 | 500 | 720 | 100
MEC03-10009 | 170 | 350 80 MEC03-10033 | 550 | 720 | 100
MEC03-10011 | 200 | 350 80 MEC03-10035 | 600 | 750 80 7
MECO3-10012 | 220 | 400 80 MECO3-10036 | 600 | 800 | 100
MEC03-10014 | 250 | 350 80 MECO3-10037 | 620 | 800 | 100 '
MEC03-10013 | 250 | 420 80 MEC03-10038 | 650 | 850 | 100 ,
MEC03-10050 | 250 | 520 70 MEC03-10039 | 700 | 900 | 100 =L Bz
MECO3-10015 | 280 | 470 | 100 MECO3-10040 | 730 | 1000 | 100
MEC03-10016 | 300 | 470 | 100 MECO3-10041 | 750 | 1000 | 100
MEC03-10055 | 300 | 520 | 100 MEC03-10042 | 750 | 950 | 130
MEC03-10017 | 320 | 470 80 MEC03-10043 | 800 | 1000 | 100
MEC03-10018 | 320 | 470 | 100 MECO3-10054 | 850 | 1200 | 127 Olgiiler
MECO3-10019 | 350 | 470 80 MECO3-10044 | 900 | 1100 | 100
MEC03-10020 | 350 | 500 | 100 MECO3-10056 | 900 | 1200 | 120
MECO3-10004 | 381 | 635 | 127 MECO3-10051 | 950 | 1200 | 120
MEC03-10021 | 400 | 550 | 100 MEC03-10001 | 1000 | 1300 | 130
MEC03-10022 | 400 | 600 | 100 MEC03-10002 | 1100 | 1400 | 130
MECO3-10023 | 400 | 620 | 100 MEC03-10052 | 1200 | 1500 | 120
MECO3-10049 | 400 | 680 | 100 MEC03-10003 | 1400 | 1650 | 100
MEC03-10025 | 420 | 620 80 MEC03-10053 | 16500 | 1800 | 120
MEC03-10024 | 420 | 600 | 100

* PS-SEAL® Standard

maksimum 10 bar, maksimum 206°C, FDA onayi

bulunmamaktadir

Garlock

' o

Hepsi mm cinsindedir
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PS-SEAL® : PTFE bazl vUksek performanslikece

PS-SEAL® Non-Standard

Garlock PS-SEAL® Non-Standard, kege dudaklarinda farkh malzemelerin kullanilarak , farkli dudak konfigtirasyonlarinin yapilabildigi standart boyutlu mil
keceleridir. (bkz. sayfa 10).

ters dudak tek dudak Sirt sirta Tandem (ikili)
(toz dudak ile)

3 '("" o
y

Tabloda en sik kullanilan konfliglrasyonlar yer almakta ve farkli alternatifler yapilabilmektedir.

Montaj dlciileri

Yukaridaki gizimde en yaygin konfiglrasyonlar gortlmekle beraber, farkli dil[mm] | d2[mm] B[mm] di1[mm] | d2[mm] | B[mm]
konfigUrasyonlar da mevcuttur. 80 180 50 450 620 100
Uygulamaniz, PS-SEAL® Standard versiyonundan baska bir kece 10,0 220 60 450 66,0 100
gerektiriyorsa ihtiyaclariniz dogrultusunda kege Gretimi yapilir. PS-SEAL® 120 280 80 480 650 100
Non-Standard, standart 6lgUlerde, 6zel konfiglrasyonlar Gretmenin 150 300 80 500 650 100
ekonomik bir yolunu sunar, 160 300 80 500 700 100
17,0 28,0 80 50,0 72,0 100
Hem dudak malzemesi hem de yapilandirmasi dedisiklik gdsterebilir. Teknik 170 35,0 80 55,0 72,0 10,0
sinirlamalar dahilinde farkli kilif kullanilabilir. Bu ¢6zimde ihtiyaclarinizi 20,0 320 7.0 60,0 75,0 3.0
karsilamiyorsa, gizimleriniz ve tasarimlariniz dogrultusunda 6zel yapim bir 20.0 350 80 60,0 80,0 100
PS-SEAL® trtinti de imal edebilir. 70 400 80 620 800 100
PS-SEAL® Non-Standard, prensipte PS-SEAL® Standard ile ayni boyutlarda 250 o0 o0 50 90 100
temin edilir, ancak mil gapi (d1) ve genigligi (B) boyutlar modifiye edilebilir. 260 420 80 700 200 100
28,0 47,0 100 73,0 1000 100
30,0 47,0 100 76,0 100,0 100
30,0 520 100 76,0 95,0 130
32,0 47,0 8,0 80,0 100,0 100
320 47,0 10,0 90,0 1200 120
36,0 47,0 8.0 90,0 1100 100
36,0 50,0 10,0 95,0 1200 120
381 635 127 1000 1300 130
40,0 55,0 100 1100 1400 130
40,0 60,0 100 1200 160,0 120
40,0 62,0 100 1350 160,0 120
40,0 68,0 100 1400 1650 100
42,0 62,0 80 1400 1700 150
420 60,0 100 160,0 180,0 12,0

Mil gapi (d1) ve genisligi (B) kismen ayarlanabilir.

Garlock
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PS-SEAL® : PTFE bazl vUksek performanslikece

PS-SEAL Special

Viksek performansli kegelerin uygulama alanlarinin gesitli olmasi nedeniyle, PS-SEAL® Standard ve PS-SEAL® Non-Standard Grtinler uygulamaya 6zel
intiyaglar igin daima en iyi goz(m( sunmayabilir. Bu nedenle Garlock, tek veya goklu dudak dizenekleri igeren farkli sizdirmazlik segenekleri de sunar. Bu
kegeler, pratik kullanimlarinin yani sira misterilere uygun maliyetli 6zel ¢ozimler sunmak Uzere standartlastiriimistir.

Bu PS-SEAL® konfigiirasyon seceneklerinin kullanimi konusunda uzmanlarimiza danismanizi tavsiye ederiz. PS-SEAL® Special {iriin(i, birgok farkli dudak
malzemelerinde sunulur.

PS-SEAL® Special, tek dudak PS-SEAL® Special,tandem ( ikili)

PS-SEAL® Special, sirt sirta

5 bar
option

drill -@H7

Tshaftf@ h11 +
BS +02 _’

10 and 25 bar
option

w

-

shaft- @ h11 —M—— T
—)

Yukaridaki bilgiler en yaygin konfigtrasyonlari gosterir. Farkli konfigtrasyonlar da meveuttur
Hepsi mm cinsindedir

Montaj Olgiileri

. S1[mm]
Mil - @ [mm] H[mm] H1 [mm] B [mm] B1 [mm] B2 [mm] B3 [mm] & bar 10bar 25 bar
<19 8 10 8 12 14 16 2,2 056 072
20-64 11 125 10 16 17 19 26 06 02
66-119 14 16 10 17 18 20 30 056 02
120-199 15 17 12 20 20 24 30 05 02
200-299 175 20 15 24 23 26 30 05 02
300-460 20 25 20 25 25 30 30 05 02

Garlock
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PS-SEAL® - PTFE bezl vUksek performansli kege

PS-SEAL® Lip

Montaj alani sinirlamasinin ve montaja hazir PS-SEAL® kurulumunu engelleyen yapisal sorunlarin oldugu mil yataklarinda, PS-SEAL® Lip secenegi ¢ozim

olabilir. PS-SEAL® Lip, farkli malzeme varyasyonlarina sahiptir (bkz. sayfa 10).

Asagidaki cizim ve ilgili tablo, tavsiye edilen yerlesim dlcilerimizi gosterir. Garlock, yatak bosluguna ideal yerlesim saglamak tizere PS-SEAL® Lip disinda
statik sizdirmazlik elemani da sunar. Bu égelerin standart malzemesi viton olmakla birlikte GLYON® White veya GYLON® Blue malzemelerle de temin

edilir.

deforme hal

fitting: H7/r6

oI
—

shaft-@h11

Hepsi mm cinsindedir

Montaj Olgiileri

PS-SEAL Lip
static sealing element

orijinal hal

Mil - @ [mm] HI[mm] b [mm] W [mm] W1 [mm] S [mm] St
5 bar 10 bar 25 bar
<19 6,0 08 25 2,0 2,0 2,0 05 02
20-49 75 08 36 25 25 25 05 02
50-149 100 10 45 35 30 30 05 02
150-299 1256 1,0 6,0 45 30 30 05 02
300-450 15,0 1,0 80 6,0 30 30 05 02

0100 mil 6rnegi:
Garlock PS-SEAL® Lip @100 x 120 x 1 mm

Statik sizdirmazlik elemani @ 113 x 120 x 1 mm

Garlock
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PS-SEAL® - PTFE bezl vUksek performansli kege

PS-ProSet® (+Flex)

Garlock, PS-ProSet® ile farkli uygulama durumlari igin ideal ¢ozim saglayan

bir sizdirmazlik birimi sunar. Bu Urintn daha ¢ok uygulandigi yerler, hiza
bozuklugunun ytksek oldugu, hizli bakimin ve givenligin blyik dnem
tasidigi makine pargalaridir. Mevcut hepsi bir arada ¢ozimu kullanarak,
sahada hizli ve givenlibir revizyon gergeklestirilebilir. Karistiricl, mikser,
kurutucu ve vidali konveyor gibi tipik drnekler, uygulama olasiliklarinin
yalnizca kiguk bir kismini olusturmaktadir.

PS-ProSet® daha iyi fiyat ve daha kisa teslim stiresi avantajina sahip,
belirli standart boyutlar igin uygun ve standartlastirimis bir PS-Cartridge
{riniidir. PS-ProSet® Flex, 6zel entegre kompansator tasarimiyla en
yUksek hiza bozukluklarini ve yatak gezinti bosluklarini giderebilen bir
kartustur.

PS-ProSet’

.

Garlock

Birkag saniyede kullanima hazir hale gelir -

Kolay montaj saglar

Hazir kaplamali kartus birimi, 6zel ekipman gerektirmeden milin Gizerine
monte edilebilir. Boylelikle, montaj sirasindaki hatalar énlenebilir. PS-
Cartridge kurulumu, timayle 6n montajli bir birim olmasi nedeniyle para ve
zamandan tasarruf etmenizi saglayabilir. Bu birim, hiza bozuklugu ve yatak
gezinti boslugunu giderebildigiigin “yizen kege” olarak adlandirilir.

PS-ProSet’Flex

Genis acikliklari
dengeler

Leaders in Sealing Integrity



PS-SEAL® - PTFE bezl vUksek performansli kege

Teknik Bilgiler

Kece Dis Yiizeyi
PS-SEAL® kege kilifinin standart malzemesi paslanmaz gelik 1.4571 dir
Diger malzemeler de talep Uzerine Uretilebilir.

Calisma Basinci

» PS-SEAL® Standard max. 10 bar

»PS-SEAL® Non Standard max. 25 bar (versiyona baglidir)
»PS-SEAL® Special max. 25 bar (versiyona baghdir)
»PS-SEAL® Lip max. 25 bar (versiyona bagldir)
» PS-SEAL® ProSet max. 25 bar (versiyona baglidir)

Maksimum basing uygulamalart igin litfen basing x hiz de@erini inceleyin.
Garlock, yiksek basinch uygulamalarda kullanildiginda PS-SEAL®In
eksenel olarak sabitlenmesini tavsiye eder.

Calisma Sicaklik Aralig

PS-SEAL® dudak malzemesi -90 °C ila +260 °C arasi sicakliklara
dayaniklidir. Kege tizerindeki sicaklikla ek enerji/isi yayan strtinmeden
kaynaklanan iglem sicakligi arasinda fark oldugunu unutmayin.

Malzeme

PS-SEAL® igin dudak kegesi malzemesi olarak kullanilan GYLON® , bu
kegenin basarlli bir sekilde galismasinda blyik rol oynar. Birgok farkli
endustri dalinin birbirinden farkli gereklilikleri ile basa gikmanizi saglayacak
cesitlikece secenekleri ve malzeme kombinasyonlari sunuyoruz.
Modifiye edilmis PTFE olan GYLON®, yiiksek kimyasal direnci, yiksek
sicaklik araligi ve dusik strtunme degderleri nedeniyle kullanilir.

Garlock

Kars: Yiizeyi

Kegelerimizin verimliligi ve 6mru (izerinde ana etkiye sahip oldugundan
dolayi karsi yuzeyin yapisi dikkate alinmalidir. Garlock, ideal ve dayanikli bir
sizdirmazlik ¢6zimU sunmak (zere uygun bir Griin sunabilir. Sizdirmazlik
ve asinma arasinda ideal bir etkilesim saglamak igin, asadidaki yizey
ozelliklerine uyulmasi gerekir:

Yiizey Asindirma Ozelligi

Ra= 01-04um
Rz= 0,6-20um
Rmax= 4 pum

Herhangi bir kacaga sebep olamasiigin yizey Uzerinde helisel taglama
izlerinin bulunmamasi gerekir.

Yiizey Sertligi
60 HRC

Garlock, 20 bar x m/sn’den yiiksek stres altinda (basing x hiz degeri)
bukulmemis bir hazir krom oksit kaplama kullaniimasini tavsiye eder. Uygun
kaplamalar Garlock'tan siparig edilebilir. Mikro kaplama kullanirken temel
malzemenin yeterince sert olmasina dikkat edin.

Leaders in Sealing Integrity



PS-SEAL® - PTFE bezl vUksek performansli kege

Teknik Bilgiler

Dudak Malzemesi

GYLON® dudak malzemelerinin kullanimasi, sizdirmazlik, asindirma ve siirtinme 1sisi s6z konusu oldugunda milkemmel calisma ézellikleri ile birlikte
soguk akisin durmasini garanti eder. Yaglanmis ve kuru galisma kosullarindaki donme hizi ve basing agisindan artan talepler kargisinda farkli uygulamalar
icin birgok farkli bilesen kullanilabilir. Birden fazla dudak kegesi kullanilarak daha fazla caligsma emniyeti ve daha uzun hizmet 6mri elde edilebilir. Bireysel

danismanlik icin bize ulagabilirsiniz.

Dudak Malzemesi

ierik

Ozellikler

GYLON Black

grafit

» standart malzeme
» yaglanmig uygulamalar igin mikemmel

GYLON' White

baryum sulfat

» Ozel malzeme

» FDA & EN1936 uyumlu

» gida, ilac ve igecek sektorlerinde tavsiye edilir
» kuru galigsmaya kismen uyumlu

GYLON Blue

cam mikro klreler

» Ozel malzeme

»FDA & EN1935 uyumlu

» gok esnek (yuksek toparlanma kapasitesi)

» gida, ilac ve igecek sektorlerinde tavsiye edilir
» mUkemmel kuru galigma ozellikleri

GYLON Brown-White

Kahverengi kisim :
asindinci dayanimi artirict katlrigerir

Beyaz kisim:
1styayilimini arttici katki igerir

» Ozel malzeme

» FDA & EN1935 uyumlu

» Cok esnek (ylksek toparlanma kapasitesi)
» gidailag igecek sektorlerine tavsiye edilir

» agindirici uygulamalar igin kullanilir

» 6zel malzeme
»FDA & EN1935 uyumlu

F ekonol » gida, ilac ve igecek sektorlerinde tavsiye edilir
» vakum uygulamalari igin uygun
» mUkemmel kuru galigma 6zellikleri
. B » 0 |
MS molibden disulfit ozelmalzeme

» agindirici ortamlar igin uygun

Unutmayin: Yiizey ve mil sertligi, kuru galigtirma uygulamalarinda kritik 6neme sahiptir.

Garlock
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PS-SEAL® - PTFE bezl vUksek performansli kege

Teknik Bilgiler

Uygulama Alani
Garlock, & bardan yiiksek basinclarda ve 5 m/sn’lik gevresel hizlarda kullanim sinirlamalarini kontrol etmenizi tavsiye eder.
Asagidaki diyagram kuru ve yagl galismaya gore px v degerlerini gostermektedir.

PS-SEAL® icin basing x hiz

Gosterilen basing x hiz degerleri, oda sicakligindaki cok yaglanmis ortamlar ve maksimum 10 bar basinca dayanikli PS-SEAL® secenekleri igin gegerlidir.
Yag eksikligi veya kuru galigma gibi yaglamanin yeterli olmadigi durumlar, kabul edilebilir maksimum basing x hiz degerinin azaltiimasini ve ideal bir karsi
ylUzey gerektirir.

basing x hiz semasi Kece dudagindaki siirtiinmeden kaynaklanan giic kaybi
10
\ 1000
9
Al
\ 800
7
\ \ 5000 min.t
—~ 6
= 1
o \ [\ 600 ~ v
§ \ \\ 3 » 4000 min.*
© 4
vagh calisma 400 /
3 il 00 4000 min.*
2
N — 200 T | L oooomin:
Kuru cali ma 100 ,/ — 1000 mint
0 | | I I ) —r— 1 +——r—T 1 1 500min?
i B dv 5 20 25 S0 gk 40 4B 0 20 40 60 80 100 120 140 160
hiz (m/s) mil - @ (mm)

Asagidaki esmerkezlilik ve mil ile delik arasindaki hiza bozuklugu (STBM) egrileri, maksimum hiza ve mil gapina baghidir.
Bu iki degerin toplami (yatak gezinti boslugu ve STBM) maksimum degderi gecmemelidir.

Kabul edilebilir radyal bosluk Uygun STBM
Uz 02
= e 0,16
& 0 = Ojl | —
005 —] 005
0 I ol
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000

0 20 40 60 80 100 120 140

hiz (min. %) mil @ (mm)

Garlock
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PS-SEAL® : PTFE bazl vUksek performanslikece

Kurulum ve Montaj Tavsiyesi

Montaj

PS-SEAL® mil kegeleri hasarsiz sekilde takimalidir
Bu nedenle kesinlikle keskin kenarlara yerlestirmeyin!
Genel montaj kovani kullanimi, kurulumu kolaylastirir.

1 Rmin 1 mm ve cilali
2 Mil-@ -5 mm
3 Mil-@+ 0,4 mm

_________

Akiskan
Yonu

Montaj Kovani

Garlock
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PS-SEAL® - PTFE bezl vUksek performansli kege

Ornek Uygulamalar
Dokme Malzeme Nakil ve Stoklama Sistemleri - PS-SEAL, GYLON" White

Gida & ilag b
Musteri gidailac , kozmetik , kimya ve plastik sektorlerindeki retim

sureclerinde , hammaddelerin glivenilir otomasyonu ve iglenmesi igin

hizmet vermektedir. Ana faaliyet konusu ham maddeleri igin toplu nakil ve

tasima sistemleridir.

Operasyon Kosullari

1.llac, gida, kozmetik icecek icin Uretilen akiskanlar
2.CIP ve SIP yapilmakta

3. Temperature: up to 40 °C

4 Pressure: up to 2 bar

Co6ziim
PS-SEAL", GYLON® White ters dudak ve GYLON® White static contali
dizayn.

Sistemler titresim destekli dozaj vidalari ile donatilmistir. Aralikli veya ———
strekli islemlerde dokme malzemenin yiksek hassasiyetle dozajlanmasi

artik mimkanddr. Uygulama  kuru galismayla beraber 2 bara kadar e
basinglarda ve 40 °C ‘ye kadar sicakliklarda 3 mt/ sn ‘ye kadar hizlara N d

sahiptir. Ortamda gida uygulamalarinda kullaniimakta olan glikoz -

bulunmaktadir. Dudak ve statik conta malzemesi FDA ve EC 1935 ‘e y

gore gida temasina uygundur. Kegenin mil Gzerindeki temas yizeyinde, !
purlzlulik Ra=0.4 um ve sertligi 55 HRC dir. Sicakhigr distirmek adina hava

ile galisan sogutma sisteme entegre edilmistir ve etkin operasyon sireci

olusturulmustur.

Gida Mikseri- PS-SEAL, GYLON" Blue

Gida & ilag
Musterimizin Gretim grubunda gida mikserleri, et isleme ekipmanlari,
sicak kontrol uniteleri, gida pisirme sistemleri yer almaktadir.

Operasyon Kosullar

1. Gida veigecek (et balk , vejeteryan gidalar , peynir)
2.CIP ve SIP yapilmakta

3. Devir 2700 rpm

4. Sicaklik 100-180 °C'ye kadar

5. Basing : -850 mbar ‘dan 1 bar ‘a kadardir

Coziim
PS-SEAL’, GYLON' Blue standart tek dudakli ve GYLON® Blue static contali
dizayn.

Vakum marinasyon ve vakum pompasi entegre edilmis karistirici
uygulamasinda, CIP / SIP prosesleri gergeklesen hijyenik bir sistemde FDA
ve EC 1936 regulasyonlarina uygun galisma ortami saglanmistir.

Ozel tasanimla, karistirlan malzeme bilesenlerine karsi mikemmel
dayanimla musteri ikna edilmig ve tim Teknik bilgi formlarinda exclusive
olarak PS-SEAL® belirtilmistir.

Garlock
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PS-SEAL® : PTFE bazl vUksek performans

I Ele

Ornek Uygulamalar
Mikser -PS-SEAL, GYLON' Blue dudak

Gida & ilag, Kimya, Enerji, Su Aritma , Boya Endiistrisi , Maden ve Seramik
Musteri, her tlrli sivi akiskanda endUstriyel ve hijyenik karistiricilarin segimi, tasarimi
ve Uretimi konusunda uzmanlasmistir.

Operasyon Kosullar

1. Tibbiilaglar, meyve , sebze sulari ve daha farkli likit akiskan gesitleri
2.Devir:30-140rpm

3. Sicaklik 120 °C'ye kadar

4. 3 Bar'a kadar basing ve vakum

Coziim
Tum Ust girigli karistiricilara PS-SEAL®

Endustri standardlarinin gereksinimleri desteklenirken ayni zamanda gelistirilmis
PTFE yapisiyla hem kimyasal hem de mekanik dayanim agisindan mikkemmel
uyumluluk saglamistir

Gida & icecek

Bu misterinin tesisi gikolata ve krema dolgulu atigtirmaliklar Gretmektedir. Bakim
ekibi, hammadde ( Gikolata ve krema ) transferinde vidali pompalar ile problem
yasamaktadir. Pompa sizdirmazliginda geleneksel salmastralari kullanirken,
sizintilardan dolayr haftalik degigimler gerekmekteydi.

Cikolata ve krema mil Gizerinde kristallesme egilimleri nedeniyle pompalarda son
derece kritik uygulamalardir. Bu seker ve gikolata partikiilleri mekanik salmastralar
Uzerinde hizli ve agir asinmaya yol acarak , sizdirmazlik elemanin sik degisimleri
nedeniyle hattin Gretim sUreleri Uzerinde negative etkiye neden olmakta , yiksek
asinma nedeniyle Urunle strekli olarak kontaminasyon riski de tagimaktadir.

Operasyon Kosullari
1. Gikolata ve krema
2.Sicaklik 40-55°C
3.6 bar ‘akadar basing

Coziim
PS-SEAL®, GYLON® Blue dudak malzemesi

Endustri standardlarinin gereksinimleri desteklenirken ayni zamanda gelistirilmis
PTFE yapi, digtk strtinme ve esneklik dzellikleriyle mevcut kosullarin
surdurdlebilirligini saglamaktadir. Sonug olarak PS-SEAL® bakim dongulerini dnemli
6lglude azaltmistrr.

Garlock

Leaders in Sealing Integrity
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Talep Formu

irtibat Bilgileri Referans Uretici Bilgileri
Firma Firma Adi
Irtibat Ismi Uriin Kodu
Telefon Conta Modeli
E-mail Dudak Malzemesi
Ulke Yataklama Malzemesi

/apotrzebowanie

/apotrzebowanie roczne Garlock ID

Uygulama Verileri

Mil Capi d [mm] Strona A Strona B

Yuva Capl "
D [mm] - o =
Derinlik
w [mm] e
Mil Hizi

[m/s

Mil Sapmasi (Salgi) .
[mm] Ry A 1

Milin Eksenden Kagikligi [ o’ i
[mm

Kuru calisma Fvet [] Hayir [] s
FDA Fvet [] Hayir []
kisim Akiskan Side A 1

kisim Akigkan Side B \
Mutlak Basing, [bar(a)] ,'" e S

|\

=
W L
A

Side A
1 bar (a)= Ortam Basinc

Mutlek Basing, [gﬁrgfg Yiizey Piiriizliigii Yiizey Sertligi
a:a*\mcw Ra (HCR)

Sicaklk [°C] Side A Rz

1 bar (a) = Ortar

Sicaklik [°C] Side B Rmax

Notlar

GARLOCK GMBH
an Enpro Company
Falkenweg 1, 41468 Neuss, Germany Garlock Sealing Technologies
S +4921313490 Garlock USA Garlock China Garlock de México
garlockgmbh@ garlock.com Garlock Australia Garlock Germany Garlock New Zealand
www.garlock.com Garlock Canada Garlock India Garlock Singapore
PS-SEAL 121137 I TR



Not:
Bu brogtirde yer alen 6zellikler/uygulamalar drnek olarak verilmistir. Sistemlerinizde uygulanmadan énce, bagimsiz bir galisma ve uygunluk degerlendirmesi yapiimas gerekir. Ozel uygulama onerileri igin Garlock'a danigin. Dogru sizdirmazlik rinlerinin segilmemesi, maddi

hasara ve/veya ciddi fiziksel yaralanmalara neden olabilir. Bu brogtrde yayinlanan performans verileri; saha testler, misteri saha raporlari ve/veya sirket igi testlerle hazirlanmigtir. Bu brogir derlenirken azami dzen gosterilmis olsa da, hatalar konusunda higbir sorumluluk
kabul edilmez. Spesifikasyonlar bildirim yapilmaksizin degistirilebilir. Bu sirim, dneeki tam strimleri gegersiz kilar. GARLOCK, bildirim yapimaksizin degjisime tabi olmak kaydiyla salmastralarin, kegelerin, contalarin ve diger Garlock Grinlerinin tescilli ticari markasidr.

© Garlock Inc 2021. Dnya gapinda tim haklar saklidr.
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